HJORTHS FABRIK &

BORNHOLMS KER AMIKMUSEUM

Hjorths Familie

Lauritz Hjorth (1834-1912) var udlaat pottemager pa Edvard Chr. Sonnes
Fajancefabrik i Storegadei Renne. Siden drog han ud i verden for at dygtiggere
Sig.

Han tog "pavalsen”, dvs. han arbejdede, hvor han kom frem. Han arbejdede pa
flere keramikvirksomheder i Tyskland, Tjekkiet og Frankrig. | Berlin gik han pa
Kunstakademiet og laate at modellere. Mange kunstmuseer, gallerier og
samlinger med antikke vaser m.m. ndede han ogsa at besgge, inden han kom
tilbage til Ranne tre ar senere.

Lauritz Hjorth modtog mange fine praamier og udmaakelser pa
industriudstillinger (datidens EXPO) rundt om i verden - bl.a. Altona 1869,
London 1870, 1874 og New Orleans 1885.

Naeste gener ation

Lauritz Hjorths to sanner, Peter og Hans Hjorth, overtog fabrikken i 1912.
Sesteren Thora ledede mal erstuen. Begge senner var uddannet pa fabrikken og i
udlandet. Allerede inden overtagelsen af fabrikken havde de sat deres pragg pa
de varer, der blev fremstillet pa fabrikken. Hans Hjorths tidlige stentgj blev
solgt fra fabrikkens butik. Han udstillede ogsdi K gbenhavn med stor succes. |
Farst i 1911-12 begyndte Den kongelige Porcelamnsfabrik og Bing & Grandahl : .
at fremstille stentgj. Pa verdensudstillingen i Bruxellesi 1910 fik Hans Hjorth guldmedalje for sit stentgj. Andre
udmaakelser komi 1913, 1915 og 1929.

Fjerde generation

| 1982 overtog fjerde generation af Hjorth-familien fabrikken. Ulla og Marie Hjorth overtog sdledes fabrikken
efter deres far Erik Hjorth, og drev den indtil, at fabrikken blev museum i 1993 (dbnet 1995). Begge sgstre
arbejder med individuelt prasget keramik, men formgiver og udfarer ogsa egentlige stelvarer (serieproduktion).

Hjorths Fabrikshistorie
Hjorths Fabrik blev grundlagt i 1859 som L. Hjorths terracottafabrik. :
Hjorths Fabriks ferste lokaler 1ai @stergade i Lauritz Hjorths foraddres hus. De
farste varer der blev fremstillet var vandkgl ere, urtepotteskjulere og ;
taendstikholdere. Salget gik godt. Allerede i 1862 flyttede fabrikken til
Krystalgade, hvor den ligger den dag i dag. Efter fabrikken var flyttet til
Krystalgade, fremstillede man udel ukkende pyntegenstande, sdsom vaser,
figurer m.m. De fleste andre fabrikker/vaaksteder i byen fremstillede
sadvanligvis keramik til brug i kekkenet. | 1865 var der 10 personer ansat pa
Hjorths Fabrik.
Hjorths Fabrik fremstillede terracotta. Terracottavarerne var bl.a. dekoreret med al pelandskaber
og roser. Den senere sa kendte maler og digter Holger Drachmann (1846-1908) ernaaede sig i
sin ungdom ved at male for L. Hjorth. | |gbet af 1870 erne gik salget fra fabrikken sa godt, at
man udvidede og opkabte nabogjendommen. En af de helt store salgsvarer var kopier af antikke
graeske vaser. Ogsa danske oldsager kopierede man. Bade antikken og Danmarks fortid var pa
mode. Det var en tid, hvor man gik meget op i alt, hvad der var dansk.
Danmark havde i 1864 tabt Senderjylland til Tyskland. Det antikke Grakenland blev set som




idealet for en nation. Danmarks retsvaesen, gkonomi og undervisning byggede bl.a. pa det antikke Graskenlands
vaadier. Derfor er datidens bygninger og udsmykninger/indretninger, bl.a. i skoler og private hjem, pavirket af
det klassiske Grakenland. Maleren Kristian Zahrtmann (1843-1917) sendte bl.a. skitser af graeske vaser fra et
besag i Gragkenland til Lauritz Hjorth. Kristian Zahrtmann var fadt i Renne og blev en anerkendt kunstmaler.
Omkring 1880 solgte fabrikken terracottavarer til hele verden - de store varehuse i Paris, Berlin, London, St.
Petersborg og Wien. Ogsdi Australien, New Y ork og pa Sct. Thomas kunne man kgbe terracotta fra Hjorths
Fabrik. | 1880erne kom nye varer til - sort terracotta. Den sorte farve fremkom, nar man braandte ovnen med
kulstykker i. Daturismen for alvor kom til Bornholm omkring 1900, begyndte fabrikken ogsa at sedge
souvenirs, bl.a. platter med landskabsmotiver, askebaggre, bornholmske runesten m.m.. Jugendstilen, eller
skenvirke, som det kaldes pa dansk, slog igennem pa Hjorths Fabrik med krukker med valmuer, blomster eller
fabeldyr - som regel i den sorte terracotta.

1. verdenskrig satte en stopper for eksporten fra fabrikken. Nu afsatte man hovedsagelig sine varer i Danmark.
Efter krigen blev serieproduceret stentgj fabrikkens varemaake. Fra 1927 blev keramikken stemplet med en
hjort.

Grabrunt stentgj 1913-40

En af Hjorths Fabriks stegrste succeser er det grabrune stentgj. Det findes
som vaser, krukker, fade, opsatser, te- og kaffestel, lamper, knapper,
brocher, daerskilte og skakspil m.m.. Der er vel ikke en familie med
bornholmsk isled, der ikke g er noget fra denne populaae serie. Det farste
blev dekoreret med enkle menstre i jugendstil. Senere kom det med fugle,
frugter og blomster.

Apotekerkrukkerne

| butikken pa Hjorths Fabriks finder man bl.a. opbevaringskrukker
(apotekerkrukkerne) i utallige starrelser. Historien bag krukkerne gér tilbage til 1927, hvor Kroneapoteket i
Esbjerg bestilte nogle |agkrukker fra Hjorths Fabrik. Krukkerne skulle vaare syrefaste og bruges til opbevaring
af ingredienser, som apoteket brugte til medicinfremstilling. Krukkerne blev drejet cylindrisk og i gra glasur
med bl& skrift og en lille knop pa 1&get. Aret efter bestilte apoteker K. Th. Jergensen i Renne ogsa krukker.
Disse krukker udfertes senere uden |gknop og havde redbrun glasur. Helt frem til 1960 blev krukkerne anvendt
pa apoteker i hele Danmark. Med tiden er krukkerne blevet udviklet i :

nye starrelser og modeller. Glasuren er i dag den brune, der bl.a
indeholder pulveriseret granit-mel. Krukkerne er stadig meget
populaae og bruges som pyntegenstande eller til opbevaring af te,
kaffe eller andet. 2. Verdenskrig satte en stopper for produktionen af
det grabrune stentgj. Man kunne ikke faravarerne, og der var mangel
patraetil ovnene — et stort
problem idet stentgj skal
braandes ved naesten 1300
grader! Man lancerede derforen ™
serie af hvidglaseret fajance. Denne kraevede mindre varmegrader ved
braanding og glasering. Helt indtil 1960 blev der fremstillet testel, kander,
vaser, krukker og skale med smalle, tegtsiddenderiller. Peter Hjorths sgn
Erik Hjorth designede serien. Nu solgte man primaat keramikken fra
fabrikkens butik.

Kunstnere pa fabrikken

Omkring 1930 blev den tjekkisk fadte billedhugger Gertrud
Kudielka tilknyttet fabrikken. | mere end tredive ar var hun med til
at prasge fabrikkens produktion. Blandt hendes mest kendte designs
er sma bamser, sma fantasifulde dyr, figurer med folkedragter mv..

Fra 1950’ erne var forskellige kunstnere tilknyttet fabrikken i
kortere eller lamgere tid. Nogle af dem var Adam Fischer, Ursula
Munch-Petersen (datter af Lisbet Munch-Petersen/ barnebarn af
Hans Hjorth), Eva Sjagren, Jane Reumert m.fl.




En keramikfabrik —en arbejdsplads
De keramiske fabrikker pa Bornholm var en vaesentlig del af industrialiseringen af @en. Mange mennesker -
mand som kvinder, bern som unge og addre har haft deres andel i produktionen af keramik.

Hjorths Fabrik 1859-1995

Hjorths Fabrik var i begyndelsen et topersoners foretagende med
Lauritz Hjorth og hans kone. Detog sig af alle arbejdsprocesserne fra. S
arbgjdet med leret til pakning af de faadige varer. Men samtidig med  §
at fabrikken voksede, specialiserede man ogsa arbejdsgangene. | 1883
var der fireogtredive personer ansat. Det var drejere, formere, malere,
laarlinge, arbejdsmaand (hugge braande, grave leret op og rense det,
fyrer ovnene, pakning m.m.) og butikspersonale. Arbejdstiden var 10
timer - mandag til og med lgrdag. Mellem jul og nytar var kun 1
laalingene pa arbejde! Udlaate drejere og malere fik den bedste lgn pa. &
mellem 15-22 kr. om ugen efter akkord. Normal timelen 1ap& 22-25 =%
are. | at havde fabrikken |gnudgifter pa 15.000!

Der var et fast hierarki pa arbejdspladsen. @verst var selvfglgelig Lauritz Hjorth, herefter kom de faglaarte
drejere/formere og malere. Under dem butikspersonalet, nederst arbejdsmaand og laarlinge. Peter Hjorth, san af
Lauritz Hjorth, fortadler, at der ogs var forskellige stemninger blandt fabrikkens ansatte. Pa drejestuen var der

hektisk snakken og debat. Pa malerstuen var der helt stille. Formentlig pga. det praecisionskraevende arbejde.

Trods harde arbejdsdage forekom der dog ogsa festlige stunder ind
imellem - bl.a. i forbindelse med svendegilder. Ved svendegilderne
kunne man fa stegt gas og redvin! Der var taler og sang. Pa Lauritz
Hjorths fadsel sdag var personalet i stiveste puds og kom pa besgg.

| tiden op til 1. Verdenskrig havde fabrikken mellem femogtyve og
treogtredive ansatte. Fem-syv af dem var familie. | darlige tider
arbejdede familien mere pa fabrikken, og man havde faare folk ansat.
Trods problemer med eksporten under 1. Verdenskrig steg antallet af
ansatte fra fireogtyve til hele seksoghalvtreds.

Kriseni 1920 erne satte dog sit prasg pa fabrikken. | 1927 var der blot syvogtyve ansatte. Flere
familiemedlemmer métte arbejde pa fabrikken. Tiden under 2. Verdenskrig blev god for fabrikken. Der var
sdledes enoghalvtreds ansatte i 1941. | 1977 var man nede pa 15 - hvoraf 5 var familie.

Sgholm 1834-1995

| 1835 havde Sgholm fire mand ansat - plus deto gere. Der blev produceret ca. 16.-
20.000 stykker keramik arligt! 1 1839 gik det s3 godt, at man |gnnede fire mand, en
laarling og fire daglejere. Af opgarelser kan man se, at der i 1841 blev fremstillet
45.000 stykker fajance. | 1844 var laglingen udlaat, og de var herefter fem ansatte og
seks daglejere. | 1855 udvidede fabrikken med brun og grafajance. 1871 var Sgholm
@ens naeststarste keramikfabrik med tyve personer ansat - kun overgaet af N. Th.
Sommer i Rgnne. Men som de andre keramikfabrikker gik det op og ned. Under den
gkonomiske depression i sutningen af 1920 erne métte Rgnne Kommune i 1928 kgbe
fabrikken for at undgaflere arbegjdslgse i byen.

Omkring fyrre personer arbejdede da pa fabrikken. | =
1933 kabte et interessentskab Sgholm for at undga - M
"unfair" konkurrence. Fabrikken blev samtidig : “
ombygget og moderniseret. | 1938 havde man seksoghalvtreds ansatte, heraf de
fireogtyve var kvinder. Fabrikken producerede billige |akerede produkter, der kun
var braandt en gang og derefter dekoreret og lakeret. 1939 blev Keramisk Forbund
enegjer af fabrikken. De ansatte ejede dermed fabrikken selv!

Under 2. Verdenskrig steg antallet af ansatte, da fagforeningen Keramisk Forbund sendte arbejdsl gse til
fabrikken. De arbejdsl @se undgik pa den made at blive sendt til Tyskland for at arbejde. Fabrikken fremstillede
serieproduktioner, f.eks. stel og andre brugsting. 200 personer arbejdede pa fabrikken i 1945.




Ogsa Sgholm havde gennem arene mange keramikere tilknyttet bl.a. Nis Stougaard, Arne Randlet, Lars
Thirslund, Nanna Ditzel, Gerd Hiort Petersen, Noomi Backhausen og Per Rehfeldt. Sgholm havde i mange ar
svaat ved at overleve. | 1983 gik fabrikken i betalingsstandsning med ca. halvtreds medarbejdere. Fabrikken
lukkede dog ikke, men var i 1985 nede pa niogtredive ansatte. | 1989 forsagte man at puste nyt liv i fabrikken
ved at flytte den til nye moderne fabrikslokaler. Allerede i 1995 maétte fabrikken dog lukke.

Hvad er ler egentlig

Ler kan vaare meget forskelligt. Fedlesfor alletyper lerer,atdet [ = %
bestdr af mikroskopiske sten frabjerge, der er dlidt og nedbrudt af ==~
is, vand og vind gennem millioner af &r. Leret i Danmark er dannet _ﬁ' o 2
af "afhevlede” dele af de svenske og norske fjelde bragt il ;
Danmark med isen, der flere gange har dakket store dele af landet. s
Nar isen smeltede, lagde stenpartiklerne frafjeldene sig i
landskabet.

Ler bestar hovedsagelig af grundstofferne aluminium, silicium og
ilt. | denne rene form kaldes leret for kaolin. Der er ofte andre %
stoffer i leret alt efter, hvad der ellerser i jorden omkring leret. Det
kan f.eks. vage glimmer, kridt, kalk eller jern. Disse stoffer kan aandre farven og konsistensen af leret — groft,
fint osv.. Jo finere stenpartiklernei leret er, jo bedre kan leret formes (det bliver mere smidigt). Ved braanding af
leret giver det forskellige farver, og skaaven bliver mere eller mindre grov. Pa Bornholm findes der mange
forskellige typer af ler i jorden, hvorfor der kan produceres bade lertgj, fajance, stentgj og porcelaan mv.
Redler

Er ler, der er blevet pavirket af nedsivet regnvejr. Vandet har oplast og iltet de jernholdige mineraler i leret og
fjernet kalken. Ved braanding bliver det redt pga. lerets jernindhold.

Blaler

Ligger som regel under redleren og er ikke blevet pavirket af regnvandet. Bldler bliver gulligt ved braanding, da
leret stadigvaek indeholder kalk. Bléler er ligesom radler meget smidigt at

forme pa drejeskiven (hgj plasticitet).

Kaolin

Er feldspat, der er smuldret (eroderet). Kaolin er den rene form for ler.
Nar den er renset, er leret helt hvidt. Kaolin er meget fint/magert og svear
at forme. Kaolin er en del af materialet i porcelansler.

Chamotte

Er braandt, knust ildfast ler. Der findes forskellige typer. Blandesi andre
lertyper for at det skal svinde mindre under terring og braanding. Eller for |
at give struktur i finkornet ler. :
Stentgjsler

Findesi Danmark kun pa Bornholm. Findes pa flere steder, men skal renses for sten, kul og plantedele. Er
svagere at forme end de andre lertyper. Kan blandes med f.eks. feldspat og finkornet ler for at gare det bedre.
Farven kan bevaage sig fralyst grabrunt til markebrune farver. Stentgjsleret sintrer ved braandingen. Det vil sige
at bestanddelenei leret smelter sammen og gar keramikken stenagtig og vandfast. Denne type ler kan bruges
udenders - f.eks. til kloakrer og skorstenspiber.

Pibeler

Er hvidt lertgjsler, der bruges ved dekorering (begitning) af
keramik. Gammeldags " kridtpiber” har hoved af pibeler.

Okker, umbra og siena

Meget jernholdige lerarter. Til indfarvning af gule og brune glasurer
palertgj. Okker kan f.eks. bruges som redbrun glasur pa stentgj.
Lyst ler kan farves markere brunt ved at blande jernoxyd i leret.




Fraler til krukke

At fremstille keramik er en lang proces. Arbejdet med ler kreever stor erfaring og talmodighed.

Opgravning og rensning

Far i tiden havde pottemageren eller fabrikkerne deres egne lergrave, hvilket ogsa gjaldt for Hjorths Fabrik. Her
hentede man leret om efteréret med hestevogn (senere lastvogn). Pafabrikken 1aleret pa gardspladsen, og
gennem det naeste ar blev leret pavirket af |uft, regn og frost. Leret lagrede sig. Urenheder (sten, grene m.m.) i
leret trédte pa den made frem og kunne renses ud. Efter lagringen pa gardspladsen kom det nu terre ler igennem
lermgllen. Her knuste man leret. | Slemmeriet blev leret blandet med vand og fert igennem sigte og presse. Pa
den méade fjernede man de sidste urenheder. Til sidst sad leret som store lerplader i pressen. Lerpladerne blev
baret ind i lerstuen og lagt lagvis pa en zinkplade. Mellem pladerne smurte man ler rart op med vand
(lerslikker). Leret skulle nu gares ensartet. Herefter blev luften presset ud af leret gennem en lerpresse med
"sneglegang”. Nar man var tilfreds med leret, pakkede man det ind i sgjldug (i dag bruger man plastfolie). Leret
endtei lerkadderen, hvor det 1aog "hvilede sig" i et arstid. | dag ligger leret ikke og lagrer pa gardspladsen eller
slemmesi slemmeriet. Men det ligger i lerkadderen og "modner”. Fer i tiden brugte man udelukkende
bornholmsk ler pa fabrikken, efterhanden er der ogsa kommet ler fra andre steder, issa Holland. Forskellige
lertyper brugestil forskellige typer af keramik: fajance, terracotta, stentgj osv.

| dag produceres der overvejende stentgj pa fabrikken. Enkelte drejede ting er af porcelam.

Forarbegdning af leret

Leret kan formes pa mange forskellige mader, med mange forskellige teknikker. Pa Hjorths Fabrik fremstiller
man frihandsdrejede ting, kvagsede og stabte varer.

Frihandsdrejet keramik

Den dag i dag stér drejestuen pa Hjorths Fabrik, som den sdud i 1871. Her
formes leret/tingen pa drejeskiven med haanderne. Far leret sattes pa _
drejeskiven skal luften adtes ud af leret. Nar keramikeren har drejet leret faardigt
sates skdlen, krukken eller lign. til terre pa et brag eller en plade af gips. Dagen
efter afdrejer man bunden og arbejder evt. videre med formen, monterer f.eks.
hank og tud. Afdreje er at fjerne det overfladige ler.

Stabte og kvestsede varer
| fabrikkenstidligere malerstue er der i dag staberum. Bygningen er fra 1914 og 1918. Skal man fremstille
mange ens eksemplarer af den samme ting, foretrakker man at stgbe dem. | rummet under drejestuen bliver
pulveriseret ler m.m. blandet i en kuglemglle. | store tander blandes leret med vand til det er passende flydende.
| steberummet haddes det flydende ler i gipsforme. Gips suger godt og efterlader en fast skal i formen. Nar
skallen er tilpas ter/tyk haddes det overfladige ler ud og brugesigen. )
Skallen fortsaetter med at tarre og skrumper ind, sdledes at genstanden
kan tages ud af formen. De stabte genstande af pudses pa drejestuen. }
Hvis der er flere dele, samles de med slikker (vadt ler). Pa
drejeskiverne afdrejes og finpudses de stabte ting. Ogsa de kvagsede
ting bliver til padrejestuen.

Braending og glasering

Efter afpudsningen og terring af keramikken braendes den farste gang
ved 900 til 960 grader afhaangig af lertypen. Efter afkaling er
keramikken klar til af blive glaseret og evt. dekoreret. Anden gang
braandes eksempelvis stentg] ved 1280 grader!

Glasering og dekorering

Der findes et utal af forskellige ma&der at dekorere keramik p& Man
kan efter tarring i leederhard tilstand begitte keramikken. Man kan
ogsa male motiver med oxyder pa den forgladede skaav (efter ferste
braending) eller dekorere med forskellige glasurer. Pa Hjorths Fabrik
bliver der dekoreret og glaseret i det lille varksted, pa drejestuen og i
glasurrummet. Keramikeren sammensedter glasurerne af en lang
rackke rastoffer. Pa Hjorths Fabrik fremstilles en raskke genstande
med fabrikkens specielle glasur - granitglasuren. Den er varm




markebrun og skinner let. | glasurrummet og i ovnrummet star der kopper, sa du kan se, hvorledes en kop ser ud
fraden er bramndt farste gang, glaseret og til sidst braandt igen. Lasg magke til hvorledes farven, sterrelsen og
formen andrer sig!

Ovnene
Hjorths Fabrik har nogle imponerende ovnrum. Fra fabrikkens start og helt
frem til 1964 brugte man treetil at fyre ovnene op med.

en kompliceret og kraevende proces. Det var ngdvendigt at have erfaring.
Risikabelt var det ogsd. Varerne der skulle braandes, blev sat i kapsler og

et degn. Det var vanskeligt helt at styre temperaturen i ovnen. Man métte
fyrei lang tid. Nar ovnen var kalet af fjernede man de murede sten i
derabningen. Spaandingen var stor. Var braandingen gaet godt, eller var alt
arbejdet spildt? En darlig braending kunne have store gkonomiske
konsekvenser. Mange ugers arbejde kunne ga tabt.

Med nye gas- og elovne er det nemmere at styre braandingen af keramik.
Her kan man male temperatur, ilt osv.. Men man skal stadig vaare god til at
"pakke" ovnen og lade temperaturen stige langsomt. Man kan braande pato
forskellige mader: iltet eller reduceret. Ved iltet braanding fares den
omgivende luft ind i ovnen. Lukker man for lufttilferslen breandes
reducerende, altsd med mindreilt. Her farves ler og glasurer merke. En gran =
glasur med kobber kan pa den made aandres il en markeraed!

Man kan holde gje med temperaturen i ovnen ved hjadp af en segerkegle. Segerkeglen er en lille kegle, som
bestar af forskellige glasurtyper, som smelter ved netop den temperatur, ovnen skal have. P& den méade kan man
viaet kighul i ovnen holde gje med temperaturen. Samtidig kontrolleres temperaturen flere steder i ovnen med
et pyrometer.

Nar segerkeglen er "faldet”, dvs. er bgjet satilpas meget, at man mener den tilsvarende glasur er smeltet ud,
slukkes ovnen. Nogle glasurtyper kraever en udjaevning for at kunne udvikles helt. Man taender og slukker derfor
ovnen nogle gange nar den er oppe pa hgjeste temperatur. Som regel benyttes segerkegler der viser en bade
lavere og hgjere temperatur end den gnskede.

Derefter kaler ovnen langsomt ned og temningen pabegyndes den efterfalgende dag.
Efter 14-15 timers nedkgling kan ovndgrens gradvis dbnes mere og mere og selve
temningen pabegyndes et par timer efter. Man bruger i starten handsker af asbest for at
beskytte haanderne, idet temperaturen i ovnrummet godt kan vaae 150 grader.
Efterhanden som tingene tages ud af ovnen fjernes ogsa stabelmateriale, ovnplader og |
mellemstykker, der renses og gares klar til naeste braanding. Noget keramik slibes et pa

bundfladen med en karbordumsten. Stetter mellem 13g og krukke fjernes. Ting med mindre fejl sadgesi
museumsbutikken som 2. sorteringsvarer. De vellykkede ting sedges for en lidt hgjere pris.




